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ABSTRAK 

 

Luka bakar dapat terjadi karena kontak langsung dengan sumber panas, 

bahan kimia, listrik dan radiasi. Kedalaman luka dipengaruhi oleh waktu kontak 

dengan sumber dan luas jaringan yang terluka. Upaya yang dilakukan dalam 

penyembuhan luka bakar yaitu dengan memanfaatkan rekayasa jaringan untuk 

menutup luka sampai dengan penyembuhan luka. Bahan yang digunakan dalam 

pembuatan scaffold adalah polycaprolactone dengan campuran material lain serta 

menerapkan variasi parameter proses elektrospining. Tujuan dari artikel review ini 

untuk mengetahui pengaruh parameter proses elektrospining tehadap karakteristik 

nanofiber dan mengetahui nilai parameter yang optimal untuk membentuk serat. 

Uji karakteristik yang dilakukan yaitu uji SEM, uji kuat tarik dan uji swelling untuk 

mengetahui morfologi, sifat mekanik dan persentase swelling dari perancah. 

Berdasarkan studi literatur, perancah dengan diameter tipis terjadi ketika tegangan 

dan laju alir dinaikkan serta jarak ujung jarum dengan kolektor diturunkan. 

Diameter tipis (86 nm) memiliki nilai persentase swelling sebesar 250 %. 

Persentase swelling yang tinggi dapat mempercepat proses penyembuhan luka. 

Tegangan 20-25 kV, laju air 0,5-2 ml/jam dan jarak ujung jarum dengan kolektor 

sebesar 14-15 cm merupakan parameter optimum untuk menghasilkan serat dengan 

karakteristik morfologi terbentuk secara seragam tanpa beads dan meningkatkan 

sifat mekanik dari serat. Selain itu, konsentrasi PCL (< 10%) yang terlalu rendah 

menyebabkan sifat mekanik menjadi rendah (< 0,8 MPa) dan membuat serat mudah 

robek.  

 

 

Kata kunci: luka bakar, nanofiber, parameter proses elektrospining, 

polycaprolactone. 
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ABSTRACT 

Burns can occur from direct contact with sources of heat, chemicals, 

electricity and radiation. The depth of the liver injury, time of contact with the 

source and extent of the injured tissue. Efforts are made in healing burns by utilizing 

tissue engineering to cover wounds and heal wounds. The material used in making 

the scaffold is polycaprolactone with a mixture of other materials and applying 

various parameters of the electro-screening process. The purpose of this review 

article is to examine the effect of electrospinning process parameters on nanofiber 

interactions and to measure the optimal parameters for fiber formation. The tests 

conducted were SEM test, tensile strength test, and swelling test to see the 

morphology, mechanical properties, and swelling proportion of the scaffold. Based 

on the literature, scaffolding with a thin diameter occurs when the voltage and flow 

rate is increased and the distance between the needle tip and the collector is 

decreased. Thin diameter (86 nm) with a swelling proportion value of 250%. The 

high percentage of swelling can speed up the wound healing process. The voltage 

of 20-25 kV, flow rate of 0.5-2 ml/hour, and distance of needle tip to  collector of 

14-15 cm is optimal parameters to produce fibers with uniform morphological 

conditions without increasing the mechanical properties of the fibers. In addition, 

PCL concentrations (<10%) that are too low cause low mechanical properties (<0.8 

MPa) and make the fibers tear easily. 

 

 

Keywords: burn, nanofiber, electrospinning process parameters, 

polycaprolactone 
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