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ada akh1r-akhir ini diperkenalkan suatu bahan cetak 

reversible hydrocolloid dala ke asan yang khusus yaitu dal 

bentuk karpul dan dalam bentuk batang. 

ahan cetak reversible hydrocolloid dalam ke asan baru ini 

dapat dikombinas i dengan a16inate sebab bahan cetak tersebut 

me punyai sifat adhesi yan baik t erbad p alginate . 

enoan de ikian waktu encetak den an bahan cetak ko binasi 

reversible dan irreversible hydrocolloid ti ak erlu la i e 

n nakan sendok cetak khusus totap1 cukup d n~an sendok bi­

asa seperti yan dipakai untuk encetak Qen an bahan alginat e 

avid dala pe elitiannya dc.nt;an \.:ntloid evcruible 

Hy.drocolloid nunjuk n adanya adhesi ya cukup baik anta­

ra ncntloid reversible ydrocolloid tersebut den an al 'inate . 

asil cetakan den an baban kombinasi tersebut menunjukkan 

permukaan cetakan yang halus dan tajam. ~a pai saat ini di 

FKG unair bahan cctakan ko binasi reversible hydrocolloid be­

lum pernah di nakan . nanoan ini penulis eneliti ketepatan 

odel ke j a ha il pengisian cetakan kombinasi gee C~ dan 

I ~nate (al 'ace) . 

II- TINJAUAN PUSTAKA. 

abrik " ankin" dala brosurnya tentan bahan cetak 

kombinasi a 'ar ~C~ dengan 1 e cnerangkan bah a : 

'ar . CF. empunyai sifat ad 0 'i ya baik te adap al ~nate 

merk 19iace. 'ar CE e iliki sifat ntraksi 0 , 24 cv, . 

alam pemakaian abar ACF. untuk ncetak pada penderita, aBar 

terse ut harus di a£ukkan dala syrin 0 khusus dan ke udian 

oyrin ~e d1masukkan dala rsterbath d to peratur dinaikkan 
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sampsi oncapai t~ peratur lOOoe , kcad an . i 

sa pai 10 monit . 

p rt' ankan 

Abar CE siap dipakai un uk cncetak etelah te p ratur di­

turu n s~ pai 57 ,7vC - 60°C . 

D VID dkk. (1980 , 1981) ngatakan bah a adha i yan 

terjadi antara bahan cetak entloid r eversibl hydrocolloid 

eng al inate ad lah cukup baik etepatan od 1 kerja h -

sil encetak denban oah~n cot uk kOlbinasi t ersebut dipen a­

ruhi oleh sifat adh si bahan cetak. 

odel kerja yan didapat 

kan bahan cetak ko binasi 

ri hasil cetakan den5an engguna­

nunjukkan ecer atan yano cukup 

dan per ukaan model yan halus. 

PHI LLIPS (19 2) , M~DERSON (1976) menoatakan ahwa ha­

sil c takan den 'an bahan reversibl hydrocolloid harue s e e­

ra dii i dencan ips Geb b cetakan akan ~e6era ·engal· 1 

"synerci..Jis" set lab d1k lUar an ari 1ut ponderita. 

al in1 aksn m n ki atkan perubahan dim en i dari 0 el r­

ja. egitu pula dengan hasil cetakan al inate , pen i sian ha-

il c takan tid k balch ditunda sa pai lebih dari 15 enit 

sotelah cetaka di keluarkan dari ulut pen er'i a . 

cetakan alginat yan dibiarkan terlalu lama kontak den an 

udara akan on ala i dehidrasi ehing5a menycbabkan kontrak­

ai dari al "inate . 

al ini akan menyebabkan perubahan di en i dari odel kerja . 

MAC KO FELD (1974) mengatakan bahwa untuk endapat ­

kan odel kerja yan8 akurat hao11 cetakan den6an bahan rever-

si ble hydrocoll oid arus se ' era diisi setelah 2 

kan dikeluarkan dari mu ut pe darita . 

11i c -ta-
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~HILLI s (1973) cngatakan bah a perubahan dimensi 

odel kerja dapat diakibatk n oleh "setting eXpansion" i pa 

ker s yang dis'Unakan sebagai bahan pen isi cetakan . 

HOLLENBACK (1957) en atakan bah a elastisitaa dari 

bahan cetak akan empen aruhi peru bah dimensi od 1 kerja . 

III. HATERI DAN CARA KERJA . 

Materi 

Sa pI berupa odel kerja yan didapat dari pengi sian hasil 

cetakan mast r m e1 ( od I induk) . 

ahan pengiai cetakan yan di nakan: 

• Gipa keras TYP III (mark Sunotone pr du 8i sankin). 

ahan cetak yan di :unakan . . 
- Kel. '1. ahan cotak kombinasi Agar A B dan 16in 

- Kel . II. ahan cetak Agar CE · 

- Kel .I1I. ahan cetak Alginate (merk Al iace) . 

ari tiap-tiap kelompok a pIe asin - asi 10 buah. 

ample yang 

kut : 

nakan harus mempunyai kriteria sebagai beri-

- Lengkap (tidak t rdapat ba ian model kerja yan hi­

lang) • 

- Tepi monel ke~ja harus tajam dan halus. 

- Model kerja tidak porous . 

lat yan digunakan: 

endok cetak berluban - luben • 

- ~aster model (model induk). 
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It 
c () 

ode1 induk terdiri dari 2 die berbentult kerucut 

terpancun • Die dibuat <1ari 10 a kunin an sed n alasnya 

dari loga a.1u iniu • 
Ukuran ode1 induk ada1ah sebaga! berikut : 

= 5,09 mm. F.F = 5.99 

BC = 6,09 FG .... 5,29 • 

CD = 5.20 mm . GH = 6,06 

A = 16,38 mm. :::;: 17,24 

ermometer. 

angkok karet dan pengaduk ( spatu1a)~ 

Ti ban an. 

- Ge1ar ukur. 

1at pen kur aktu. 

- Trav lin 

- lYater-bath. 

Caret kerj . . 

croscope. 

1. M ncctak den "an bahan cetak ko binaei ar C~ dan 1 ~te. 

Tinda an yang dilakukan dala encatak d nLan bahan 

cata .ko binasi afar CE dan a 'nate i alah me sUkkan a'ar 
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URABAY" ----- - -- ---' 
C kedalam syrin e khusus , kemudian syrin e dimasukkan keda­

lam at rbath . cncairan a ar C dilakukan' sesuai den an pc­

tunjuk pabrik . sotelah a 'ar CB encair, vyrin e dikolu rkan 

dari aterbath dan a~ar di sc protkan pada p rmukaan master 

model sampai seluruh per uka n tertutup a ar c . 
ersamaan itu pula disiapkan adonan l~inate dengan perban -

n an seperti petunjuk pabrik . 

en adukan al inatedilakukan sola a 40 detik . donan alginate 

ters but diletakkan pada s endok cetak dan kemudian icetakkan 

pada model indu yan telah dilapisi a ar CE pada per uk an-

nya . 

cetakan dilepas setelah 2 cnit dan hasil cetakan diisi deno 8l 

i ps typo III betelah 2 manit cetakan dilepas dari odel ind 

2. encetak en an bahan Agar C • 

cara oncairkan ae;ar Cl;" sa a s perti ene tak don ·'an 

bahan cetak ko binasi a ,'ar C t dengan al ' i at • n ai agar 

_ c . dalam syring h sus yan oudah cair ilapiskan pada p r -

mukaan model induk d yan seba 'ian diletakkan pada sondok e&-

taka e udian s endok cetak dicetakkan pad a odel in uk . cetakan 

dilepas setelah 2 menit dan hasil cotakan diisi den 'an i ps ty­

pe III setelah 2 enit cetakan dilepas dari odel induk . 

3. cncetak de gan bahan eetak al inate ( al i ace) . 

ibuat adonan a15~nate dengan per andin an seperti pe-

tunjuk pabrik. : en "adukan di.lakukan selama 40 det:i.k . e udi.an 

adon'n al ~natetersebut diletakkan pada sendok cetak dan selan-

jutnya dieetakkan pada odel induk. 

IR-PERPUSTAKAAN UNIVERSITAS AIRLANGGA

LAPORAN PENELITIAN KETEPATAN MODEL KERJA... SUKAEDI



- 7 -

Cetakan a1 "inate di1 pas dari ode1 i nduk setelah 2 m nit dan 

hasi1 cetakan a1 i at diisi ips koras ype II ceto1ah 2 me­

nit cet akan di 1epas dari 0 e1 induk . 

IV. HASIL DA ANALISA DATA . 

engukuran i1akukan sete1ah 24 ja ode1 kerja dile 

pas dari cotakan . engukuran di1akukan en nak n rave1in 

microscope yan e punyai ketepat an 0 , 01 mm . 

ari penbukuran model ker j a didapat kan hasi 1 sebaoai rikut • . 

abel I. 

i1 i rat a- r to dan D an art deviasi dari 0 ' 01 0rja . 

============================================================= 

. arak 

SD 

-X 

C .c?D 

X 
c 

~n 

SD 
-X 

~n 

C'p 

-X 

gD 

I 

5, 1 3 

0 , 00365 

6 , 101 

0 , 0 929 

5 , 2 1 

0 , 00644 

16, 405 

0 , 16366 

5, 998 

, u0631 

5 , 222 

6 , 123 

, 21176 

17, 353 

0 , 22326 

II 1111 

5 , 119 5,092 

0 , 45233 0 , 00614 

6, {3 6,095 

0 , 01235 0 , 00629 

5 , 228 5,20 

0 , 01043 0 , 061 

16, 433 16,382 

0 , 02415 0 , 018135 

6 , 004 5, '192 

° 123 0,0 6 5 -
5, 238 5 , 264 

0 , 00992 0, 00668 

6 , 189 6 , 066 

, 00858 0 , 00617 

17, 431 17, 322 

0 , 17175 0 ,14023 
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bel II. 

11a1 " t " dari porb nd' an 0 e1 kc ja h bil cctakan 

kombinasi ar ACF. 1 inate, ~ 'ar C~ dan 1 inate tor-

hadap odel induk. 

======================================================================= 

lompok t t t t t t t t 
It DC CD ED EF FG Gll EEl 

I . MI 11 , 3Jl~3 3, 7542 4, 9091 2,5907 4, 00 2 8 , 3433 5 , 5213 15, 2: 53 

I. . MI 14, 9184 2 , 2626 8, 4 4 7,52 2 3 , 5961 12, 1 49 4 , 7512 1 ,7 22 . 

I. M! 1 , 0293 2, 519 0 0 , 31~90 0, c..26 , 373 ,45 4 , 30 '5 

= 9 

p = 0 , 05 

t tabel = 2,262 

1 . ari perbandin an penambahan di ensi kerja hasil pengi-

sian c takan ko binasi a r an 19in t torha ap 0 cl 

induk mcnunjukkan perbe any n bermakna . 

2 . Dari p rba din an penambahan di enei odel k r j a asil pengi-

ian ceta an "ar C~ tor ad p odel induk e ulljukkan perbo-

daan ya ' ber akna. 

3~ nari per andin "'an p na han i cnsi 0 01 erja asil pcngi-

sian c t akan e t a ap odol in uk monun jukkan per e-

daan yan tidak ber akna . 
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Tabel I I. 

ilai "t ' dari per an On an ti p-tiap 10 pok. 

====================================-=====================~====== 

010 pok 

.A 

C 

CD 

D 

G 

GH 

df = 

p . .:= 

18 

,05 

t tabel = 

ari per 

Kel. 

el. 

Kel. 

V. DISKUSI. 

t t · t 
I : II I : III II : III 

3,08643 4,92945 5,72115 

4,14401 2,40 24 2,76863 

7, 88291 2,44727 12,43471 

3,05764 4,15452 2,39795 

2,4938 2. 64276 3,32441 

2,7784 6.36 48 5,0 299 

8,57959 7,75231 3,06253 

8,24737 3,6137 14,71711 

-

2,1 1 

andin en i d ri ti -tiap k~lo pok menunjukkan: 

per e aa an b rmakna. I . II . 
I III e unju tan pcrbeduan yan bermakna . 

II III enunju an perbe aan ya b er akna. 

ari hasil pen kuran ~ecar~ horizontal terlihat ada ya 

pena bahan di ensi antara sample dari tiap-tiap kelompo ter-

hadap dol induk. 
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ena bahan dl cnGi t erscbut yang palin6 besar t crlihat pada 

kolompok II k mudian diikuti 010 pok I, s edan ka kelo pok 

III cnunj an penambahan i cnci yang pali ng keeil . 

cna bahan dj. cnGi yan t er jadi :pada kclompok I t er hadap 0 -

del induk enunjukkan pena aban di cnsi yan bermakna. e­

namba ~n di enci ini dipen aruhi oleh sifat phiais dari ba an 

eet ak a ar ~CP terscbut. 

gar II C . menpunyai si fat melun'k bila ena punas/ mengalami k 

nai kan Tc pcratur . 

e une 'i p ya g diper unakun u tuk odel er j a re pu yai 6i ­

fat : 

- ilfengeluark" panas G ,,'Iaktu pro e pc 'cr avan . 

- ~engalami expansi pada 'aktu pengorasan . 

erdasarkan dari si f a t yan t erdapat pada ar C~ dan i ps 

y n digunak'-n s e a ai odel ker j a i enei 0-

del kerj u dapat disebabkan pengaruh panao yan dikeluar kan 0 -

loh i ps . 

ana~ yang dikeluar kan ole gipo ters ebut akan emp 

kosi sten i dari ,,'ar c . cehi nuga bahan eotat t or e ut tidak 

ma pu enahan expanoi gips keras yan aipakai untuk men i ei 

ceta.a . al ini ak·n engakibat an penam ahan dl ensi dari 

odol ker j a ke-rah lebih besar dari odel i nduk . 

ada pe buatan 11 i tiruan j e bat n kaBuli a 

hampir s elalu dihadapi a alah adanya kont akei ari lOcia 

ang . 

y;)n . 

tu-

erba 'ai eara telah dieoba untuk uwngatasi kesuli tan yan tel:'­

judi pada pe buatan geli 'i tirua j e batan , sala batU di .ta­

ranya ada ah dengan e por esar die pacta odel kerja . 
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ena bahan dimcnsi model kerja yan 

kombinasi gar CE dan al -~nate mun 

engatasi kesulitan dalam pembuatan 

di hasilkan dari ceta an 

i _dapat me bantu dalam 

el1gi tiruan jemba~an. 

_. erdasarkan ke t er angan brosur yang dikeluarkan oleh pabrik 

mengatakan hasil tuang; yang dibuat pada mode kerja yan bel''''' 

asal dari hasil ence tak deu6an kombinas i ar CB dan Algi -

nate menunjukkan pasi sebosar l~u a g dari.30 i cron dan me­

nurut D spasi s ebesar kurang atall sarna clangan 40 i cron ma­

si h dapat diterima secara klinis . 

VI . KESI HPULAN . 

ar i hadil penelitian ini dapat ditar:lk kesi pulan 

bahwa : 

1 . odel kerja lasil c et ak den an kombinasi A ~ar AC~ dan Al­

ginate , menunjukkan penambahan di ensi yang cukup ber akna. 

2. enambahan dimensi model kerja hasil cct akan dencian kom­

binasi Agar CE dan ~ lginate lebih beBar bila dibandin6kan 

dengan penalihahan i ruensi mo el kerja. hasil ceta.k den an 

Al inate . 

Tetapi as i l cetakan dengan ko binabi A aT ft C~ dan 19inat 

mempunyai keuuugulan dalam ketajaman dan kehalus an dari 

per u aan odel kerja. 

3. enambahan d1 ensi dari odel ker j a haail mencetak dengan 

ko binasi Agar d n 19inate ungkin masih dapat diman fant­

kan untuk men imban i kontraksi 1016a tuan g da1am pembua­

tan s elubung dan je ba tan . 
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